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O ADASH

Wibrodiagnostyka to nasz gtdwny celi obszar pracy.
Zajmujemy sie projektowaniem i produkcjg narzedzi
pomiarowych i analizujgcych oraz tworzeniem
oprogramowania diagnostycznego.

Firma Adash zostata utworzona w 1991 roku i od

poczatku byta zarzgdzana przez jej dwdch zatozycieli.

W czasie jej istnienia powstawaty podobne firmy, jednak
wiekszos¢ zostata przejeta przez duze korporacje. Stracity
przez to zdolno$¢ do podejmowania wtasnych decyzji

i personalnego wsparcia swoich klientéw.

Adash pozostaje firmg niezalezng, co gwarantuje nam
duzg przewage. Jeste$my bardzo otwarci na uwagi

i potrzeby naszych klientéw, bo wiemy, ze to rozwija
nasze produkty. Kontaktujgc sie z nami, zaopiekujg sie
toba najlepsi specjalisci, czesto tworcy proponowanych
rozwigzan twoich probleméw. Jestesmy profesjonalistami
w dziedzinie wibrodiagnostyki.
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ADASH - 0D 1991
TWORCA NARZEDZI
| OPROGRAMOWANIA
WIBRODIAGNOSTYCZNEGO

> produkcja narzedzi wibrodiagnostyki
> projektowanie oprogramowania diagnostycznego
» Swiatowa sie¢ dystrybucji
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CZYM JEST WIBRODIAGNOSTYKA?

Wibrodiagnostyka to gtéwna metoda wczesnej detekcji
defektéw maszyn. Przez lata udowodnita, ze jej analizy
sg bardzo skuteczne i doktadne w sprawdzaniu ,zdrowia
maszyny”.

Narzedzia wibrodiagnostyczne pomogg w utrzymaniu maszyn
w dobrym stanie. System wczesnej detekcji uszkodzen pozwoli
na szybkie znalezienie problemu na wczesnym etapie jego
rozwoju. Dzieki temu odpowiednie kroki moga by¢ podjete.
Uchroni to twoja fabryke od niespodziewanego przestoju

w pracy i zwigzanych z tym strat.

Firma Adash dostarcza caty szereg narzedzi
wibrodiagnostycznych, od prostych miernikéw po
zaawansowane analizatory i systemy monitoringu on-line.
Zbierane dane mogg zostac przeniesione i przeanalizowane
w oprogramowaniu Adash.

JAKTO DZIALA?

Pracujgce maszyny generujg drgania, ktdre duzo méwia

o stanie urzadzenia. Do pomiaru tego sygnatu korzysta sie

z miernika lub analizatora. Aby to zrobic, nalezy zamontowac
czujnik drgan w odpowiednim migjscu na maszynie lub
tozysku. Narzedzie mierzy sygnat drganiowy, analizuje

i informuje o mozliwych defektach. Najczesciej sa to
uszkodzenia tozyska, niewywazenie, niewspotosiowosc i luzy.

| PRODUKTOM ADASH MO

e > OkreéUé stan maszunu Zgodnle Z normaml |S
znalez¢ uszkodzenia maszyny
okresli¢ stan tozysk tocznych

skontrolowaé¢ poziom nasmarowania tozys

przeprowadzi¢ wywazenie
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A4900 VIBRIOM  raprouaizeispossammngon pomiaro POMIARY ~ TRYBEKSPERTA

.......................................................................................................................................... > wibrodiagnostycznych takich jak stan tozysk, Wartosci zgodne z ISO [mm/s, ips] Automatyczna detekcja
. rozpoznanie uszkodzer oraz oszacowanie Stan tozysk [g] defektow maszyny

MIERNIK | ANALIZATORDRGAN  rosomsnsmarovani Watane wulyczne IS0 10816-3

Automatyczny pomiar predkosci
A4900 - Vibrio M posiada 4 MB pamieci do obrotowej

zapisywania rejestrowanych danych. Pozwala to
na pomiary rutynowe, zgodnie z trasg pomiarows,
ale réwniez na pomiary poza nig. Nowe
profesjonalne oprogramowanie DDS dla miernika
Vibrio M jest dostepne za darmo na stronie
internetowej firmy Adash.

“4— 12:06

> petna obstuga trzema przyciskami
> wszystkie funkcje wgrane

> tryb eksperta do detekcji
uszkodzen

Miernik zawiera réwniez tryb eksperta stuzacy

detekcji uszkodzern maszyn.

ALTO 1500RPM > kolorowy wyswietlacz

Wartosci ogdlne

+10 =
darmowe oprogramowanie 1 H—+—*—F

DDS dla miernika Vibrio M T

Sygnat zmienny w czasie P
GORNY PANEL OBUDOWY

> sygnat z czujnika ICP®

> bezkontaktowy pomiar
temperatury przez podczerwien

> stroboskop LED
> wyjsécie stuchawkowe stetoskopu
> micro USB do przesytu danych

wysokiej jakosci czujnik

wytrzymaty kabel
sprezynowany
solidne mocowanie
magnetyczne

Widmo FFT

ADASH 4900
Vibrio

PRZEMYSLOWA
KONSTRUKCJA

Yikbrio Foute

Plant/{
Pumps }

> wzmocniona aluminiowa
obudowa

Motor2

> zasilanie bateriami
2xAA alkalicznymi lub

SEL akumulatorkami AA

Trasa pomiarowa Defekty tozyska > 8 godzin pracy



WAdash® DOWIEDZ SIE CO MOWI TWOJA MASZYNA

A4900 VIBRIO M EX it e" A4910 LUBRI | rmumawanis messwaonym s
Ex. Wszystkie podstawowe pomiary utrzymywania maszyn w dobrym stanie. Stuzy

...................................................................................................................................... ->  wibrodiagnostyczne: wartosci ogélne, widmo do monitorowania i kontroli procesu smarowania.

M | ERN | K D RGAN W CALOSC| FFT, sygnat czasowy, pasma czestotliwosciowe, OPTYMAUZACJA PROCESU Mierzy i analizuje poziom nasmarowania tozyska,

pomiary wedtug trasy pomiarowej oraz tryb dajac jasng informacje dla operatora.

BEZPI ECZNY eksperta. Dzieki dostarczonym w zestawie SMAROWAN A

stuchawkom mozna nastuchiwa¢ sygnatu
drganiowego za pomoca funkcji stetoskopu.

Korzystanie z A4910 Lubri wydtuza czas pracy
tozysk i nie marnuje smaru. Urzadzenie oferuje
réwniez opcje stetoskopu, stuchawki umozliwiajg
monitorowanie pracy tozyska. A4910 Lubri jest
bardzo prosty w obstudze i umozliwia podstawowe
pomiary i diagnostyke tozysk.

Vibrio M Ex komunikuje sie z profesjonalnym
oprogramowaniem DDS, ktére jest dostepne za
darmo na stronie internetowej firmy Adash.

A4910 Lubri moze tez przechowywac dane
i korzystac z trasy pomiarowe;.

Ex certification:: 1 2 G Exib IC T4 Gb
Input

..... ul-//\,—[stiz? :
mm/s-[RMS " NOﬂ-mIﬂIﬂ
= % =
@ g-trvs] 2 Zone'1
0 25035 G Gas atmosphere

darmowe oprogramowanie

Exib Principle of protection: DDS dla Lubri

Intrinsic Safety EN 60079-11, Zone 1
|08 Gas group - Acetylene, Hydrogen
T4 Temperature class 135°C

wydtuza czas pracy tozysk

podstawowe pomiary
wibrodiagnostyczne

Gb Equipment Protection Level — Zone 1
(high protection)

g=mew  A4900 VIBRIO MP

WERSJA PROXIMITY > monitoring i kontrola procesu smarowania

> stan tozysk

POMIAR
PRZEMIESZCZENIA

A4300 Vibrio MP posiada wiecej opcji pomiardw
niz standardowy Vibrio M. Te dodatkowe funkcje

ol (D A\— 1429 » 100 umozliwiajg pomiary bezkontaktowe dzigki INTUICYJNY INTERFEJS INFORMUJE
A‘; Jm-[g. ] i xHEY . czujnikom zblizeniowym. O STANIE NASMAROWANIA
um-[F-F

1 265

Wartosci ogélne Sygnat zmienny Odpowiednie. Nalezy dosmarowac Krytyczny pqziom
nasmarowanie nasmarowania

3000 RPM
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A4300 VA3 Pro vkl TRYBY POMIAROWE

.......................................................................................................................................... .> Urzqdzenie posiada 2 WEjéCia sggnatowe
TRZY KANALOWY ANALIZATO R i 1 TACHO dla sygnatu wyzwalajacego. Wejscie 2
pozwala na podtaczenie czujnika tréjosiowego.

Tryb ekspercki umozliwia automatyczng detekcje ) H ||‘ |||‘ |
. I

defektéw maszyn, takich jak niewywazenie, : . i |
poluzowanie, niewspétosiowos¢ i uszkodzenia e H | l‘ | lwll‘ I‘l \ ‘L\
tozyska. vV
Umozliwia rowniez bezkontaktowy pomiar
temperatury poprzez podczerwien. Ma tez
funkcje latarki i stroboskopu LED. A4300 VA3 Pro
mozna obstugiwac jedna reka. Wazy tylko 780 g,
a zasilanie bateriami pozwala na 10 godzin pracy.
Dzieki niemu mozliwe sg pomiary na dtugich

trasach.
. A4300 VA3 Pro jest konfigurowalny. Wybierz ‘~ & ~ Y A
07:44 - sposréd dodatkowych funkcjonalnoci, VYOI ' I :
@ * ﬁ np. analizator, wywazanie, trasa pomiarowa. ‘
M osr  swobo Mozna je zakupi¢ i pobra¢ bezposrednio do ‘ = J“
* w urzadzenia. Nie trzeba wysytac go do fabryki.
KONWERSJA A/C
Analyzer Route Balancer
' N E > FFT w czasie rzeczywistym > 24Bit konwersja A/C
= : 4 > analiza demodulacyjno-obwiedniowa > B4Bit przetwarzanie sygnatu
Recorder ~ Runup  Ultrasound : a . .
Info Menu Power Off S ) > ACMT - analiza tozysk wolnoobrotowych > dynamika 120 dB
n!euflelka’waga ZSO 9 > analiza rzedowa > bez automatycznej regulacji wzmocnienia
niski pobdr energii » pasma czestotliwosciowe definiowane przez
idealny na trasy pomiarowe uzytkownika

> pomiar predkosci RPM
> pomiar sktadowe;j statej
» pomiar potozenia osi obrotu

trasy kompatybilne z VA4 Pro

posiada stroboskop
i latarke

> wzmocniona aluminiowa obudowa > wejscie czujnikowe ACC ICP®
> wymienialne baterie Li-lon » 2 wejscia sygnatowe AC/DC (IN1,IN2)
> ponad 10 godzin pracy > IN2 umozliwia podtaczenie czujnika tréjosiowego
> kolorowy wyswietlacz 240x320 pikseli > wejscie TACHO/TRIGGER
“ m W n w h"‘ '““ > rozdzielczo$¢ FFT 25 600 prazkow » czujnik na podczerwier do pomiaru temperatury
“ > pamiec 8 GB > stroboskop i latarka LED

mini USB do przesytu danych
Miernik  Tryb eksperta  Stroboskop  Analizator Trasa pomiarowa Wywazanie  Rejestrator Rozbieg UltradZwieki ) P 2
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A4400 VA4 Pro

R

NAJSZYBSZYCZTEROKANALOMH’
ANALIZATOR DRGAN

automatyczna detekcja defektéw
duzy, kolorowy wyswietlacz

rejestracja sygnatow z 4 kanatéw

Vibration Analyzer
for Professionals

<& VA4 Pro

Analyzer

©

' Recorder M Balan

cer
! Stethuscape ’ J

L
§ Bump Test
=y

24.09.2015

Adash A4400 - VA4 Pro to unikatowe

narzedzie wibrodiagnostyczne. Jego moduty
analizujace, przetwarzajgce dane i zapisujace
sygnat drganiowy pozwalajg na kompleksowa
diagnostyke Twoich maszyn. Urzadzenie pozwala
na wywazanie, test rozbiegu/wybiegu, pomiar
wartosci akustycznych, sprawdzenie poziomu
nasmarowania. Posiada tez funkcje stetoskopu.
Firma Adash dostarcza swoj profesjonalny system
umozliwiajgcy automatyczng detekcje defektdw
badanej maszyny.

A4400 - VA4 Pro to urzadzenie zaprojektowane
dla potrzeb inzynieréw, technikéw oraz badaczy

zajmujacych sie diagnostyka strukturalng maszyn.

+]0)
- @
)
Runup

FASIT

Octave
Analysis

Ultrasound

e @ O

TRYB EKSPERTA

> automatyczna detekcja uszkodzenia maszyn

> wytyczne normy I1SO 10816-3
> baza danych tozysk

v v v v v~

PRZETWARZANIE DANYCH

FFT na 3 276 000 prazkéw, w czasie rzeczywistym
zakres czestotliwosci do S0 kHz

rejestracja do 25 godzin z kazdego kanatu

analiza demodulacyjno-obwiedniowa, rzedowa

ACMT - analiza tozysk o bardzo niskiej predkosci obrotu

pasma czestotliwosciowe definiowane przez
uzytkownika

ADASH 4400-VA4Pro T @ f

..

PANEL GORNY

> WEJSCIA SYGNALOWE:
» 4AC, ICP® zasilania
» 4DC

> 1TACHO dla sygnatu
wyzwalajgcego

KONWERSJAA/C
konwersja 24bitowa

>
>
>
>

dynamika 120dB
brak automatycznej regulacji

USB 2.0 SEUCHAWKI
> szybki transfer > postuchaj sygnatu
64-bitowe przetwarzanie sygnatu danych drganiowego

13
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TRYBY POMIAROWE A 4 4 0 4 s AB @2;2:1 I;EAB to niewielki analizator z az czterema

......................................................................................................................................... > Pod{qcz A4404 - SAB dO kaZdego komputera

KlESZONKOWY ANALlZATOR przez port USB i zacznij nagrywac i analizowac

sygnaty drganiowe. Urzadzenie jest wyposazone
w dodatkowe moduty do wywazania, test

ol | nmutlll” ©

il . . . L.
o & W rozbiegu/wybiegu oraz pomiaréw wartosci
h ) = - 0 .
i\;".b: A akustycznych. Z analizatorem dostarczamy
o g b nasz autorski system detekcji defektéw badanej
Pl +74.8(1 Phase:

a ase:
Speed: 25.7 1) Speed:

Run: .92 [ R ) |Runt:
Effect: 75.6 %]
BalQuality:  0.363

maszyn.

Effect:
Bal Quality:

Analizator jest zasilany z portu USB, dzieki temu

ANALIZATOR WYWAZENIE TRYB EKSPERTA nie potrzebuje dodatkowego zewngetrznego
> do 4 kanatow jednoczesnie » automatyczna detekcja zasilania
uszkodzen =
1..1Ng :
s 1o a2 Pea ™ Podtacz A4404 SAB do laptopa
ADE /20y peay”” A i korzystaj z petnej funkcjonalnosci
: oprogramowania VA4 Pro na czterech
kanatach.

Darmowe pobranie oprogramowania
VA4 Pro - Virtual Unit pozwala na
skorzystanie z wszystkich funkcji
analizatora na komputerze

REJESTRATOR TRASA POMIAROWA TEST ROZBIEGU/WYBIEGU
> nagrywanie do 4 kanatdéw > do 8000 punktow
> dtugos$¢ sygnatu nawet 35 pomiarowych

godzin > oprogramowanie DDS

Grease

VA4 PRO - OPROGRAMOWANIE VIRTUAL UNIT KIESZONKOWY ANALIZATOR DRGAN Z OBSLUGA 4 KANALOW:
4 AC, ICP® (ON/OFF), 4 DC, 1 TACHO

[Make 2 hits

STETOSKOP LUBRI TEST UDERZENIOWY
> podstuchiwanie sygnatu > monitorowanie i kontrola
drganiowego procesu smarowania = 4 Virtual Unit

]'Q Runwp

7 2

ANALIZA OKTAWOWA ADS ULTRADZWIEKI
> animowany rozktad drgan
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SYSTEM MONITORINGU ON-LINE

GRP A i GRP B
CH1 CH2 CH3 CH4 i CH5 CHe  CH?
- - - - S - - N

¢ @ 9 99 @ @

............ > A3716_3U

» 16 wejsc AC

» 16 wejs¢ DC

» 4 wejécia TACHO

» 16 wyj$¢ BNC dla buforowanych sygnatow
czujnikowym

» 16 programowalnych wyjs¢ przekaznikowych

» 16 programowalnych wyjs¢ 4-20 mA

16

£

A3716 to potezne urzadzenie monitorujgce
on-line prace maszyn. Moze pracowac niezaleznie
jak réwniez jako dodatkowy modut istniejgcego
systemu ochrony.

Inteligentny system akwizycji danych

T

GRPC : GRP D
CH10 CH1 CH12 | CH13 CH14 CH15 CH16
. X 7 N o 7
q/ '0/ 1’0/

C) 9, (o

=

STATUS

A3716 posiada wejscia: 16 AC, 16 DC oraz

4 TACHO. Pomiar odbywa sie jednoczesnie
na wszystkich kanatach. Moduty A3716 moga
by¢ w tatwy sposéb ztozone w duze systemy
pomiarowe.

Przyktad uzycia - system z trzema modutami A3716 2U

> ModutA3716 jest obstugiwany przez oprogramowanie DDS. Konfiguracja
jest bardzo prosta, wystarczy stworzy¢ w programie drzewko urzadzen,
punktéw pomiarowych i wymaganych pomiaréw. Nastepnie przypisac je
do odpowiednich kanatéw. Przycisk START uruchomi zbieranie danych.

KONFIGURACJA | OBSLUGA

> Nowy system zbierania danych zostat stworzony specjalnie dla A3716.
Dzieki temu modut rejestruje sygnaty drganiowe bez przerwy, nie tylko
w interwatach czasowych. Inteligentny system akwizycji zapisuje je do
bazy danych.

> Modut A3716 w sposab ciggty monitoruje maszyny i zapisuje sygnaty
do bazy danych. Dostep do niej jest mozliwy z kilku jednostek
operacyjnych.

> Wielka zaletg oprogramowania DDS jest tatwos¢ konfiguraciji. Nie
potrzebna jest skomplikowana instalacja serwera i pézniejsza jego
konfiguracja. System jest takze zoptymalizowany pod wzgledem
zapotrzebowania na pamiec i transfer.

SCHEMAT UZYCIA SYSTEMOW A3716

A > 16 kanatdw systemu podtgczonych do punktéw pomiarowych

Ethernet

Magazyn
danych

TR g Kontrola i analiza danych

—_— R,
i | tll\\l“l I |

A3900 to prosty system on-line z obstugg jednego
: kanatu. Mierzona wartos¢ jest wyswietlana na
......................................................................................................................................... > panelu czotowym i przesytana do systemu kontroli

rzez petle pradowa 4-20 mA. Posiada réwniez
JEDNOKANALOWY ®%eo, Erogralnj'rfofvgl:e wg?écie JALARM".
SYSTEM ON-LINE

A3900

> Tkanat, wielkosci do wyobru: [mm/s], [ips], [g]
> wyswietlanie wartosci

> wyjécie petlg pradowg 4-20 mA

> wyjécie przekaznikowe

> programowanie z poziomu komputera

17
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DDS SOFTWARE

......................................................................................................................................... >

POTEZNE NARZEDZIE DO
PRZECHOWYWANIA DANYCH

| ANALIZY

|Alarm Report

(0.0, Wamng . ke A Dsogw0)

Pump1

Basic Report

Tree: DDS 2014 Meeting
(0K-0,Wamng . k- A Oongwr-0)
*| Plant!\Unit1\Pump1

On-line

Oprogramowanie DDS to zaawansowane
narzedzie do gromadzenia danych i ich oceny.
Pozwala uzytkownikowi na przetwarzanie danych
zebranych przez urzadzenie wibrodiagnostyczne.
W petnej konfiguracji posiada wszystkie funkcje
potrzebne do przesytania danych, analizy

i przechowywania.

DDS komunikuje sie z kazdym naszym
urzadzeniem. Jeden program obstuguje wszystkie
analizatory, mierniki i systemy monitoringu firmy
Adash.

przyjazny dla uzytkownika
niezawodny

Oprogramowanie ADS opiera sie na metodzie

A D S s 0 FTWA R E eksploatacyjnej analizy modalnej (ocena rozktadu

> drgan w czasie pracy maszyny). Dzieki niej

, mozna wizualizowaé wibracje maszyny. Podczas
WIZUALIZACJA DRGAN

animacji ruch jest spowolniony, a amplitudy drgan

MASZYN powiekszone. Utatwia to odczyt.

5 Oprogramowanie ADS korzysta z pomiaréw drgan
oraz przetwarzania sygnatéw. Po przetworzeniu
danych prezentuje wynik w postaci animacji
drgan o najsilniejszej lub kilku wybranych
czestotliwosciach.

Prezentowane dane sg bardzo tatwe do
zrozumienia.

Natychmiastowa wizualizacja drgan
maszyny

A4801 symuluje zachowanie standardowego

A4801

> Urzadzenie generuje doktadne wartosci dla 80 Hz

: i 8 kHz. Dzieki temu uzytkownik moze sprawdzi¢
GE NE RATO R SYGNALU doktadnos$¢ pomiarowa i sprawnosc¢ analizatordw,
miernikdw i systeméw monitoringu.

Szybkie i tatwe sprawdzenie
przewoddw, analizatoréw i systemow
monitoringu.

............................................................ > A4801

> symuluje czujnik przyspieszen o czutosci 100 mV/g
> dwa wyjscia - MILiBNC

czujnika przyspieszen ICP® z czutoscig 100 mV/g.

19
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Najblizszego dystrybutora znajdziesz na naszej stronie www.adash.com
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